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Silber, stehen, sei es z. B. eine punktuelle Verfarbung, sei es z. B. ein groDfl&chiges Anlaufen. 

Die erfindungsgem&B zur Verhinderung der Silberkorrosion vcrwendeten Entwickler- und Kupplerverbin- 
dungen sind die tiblicherweise in Oxidatiorishaarfarbemitteln eingesetzten Substanzen aus den obengenannten 
Oruppea Beispieie far solche Entwickler- und Kupplerverbindungen finden sich z. B. in "Venkataraman, The 
Chemistry of synthetic dyes, VoL V, Academic Press New York/London, 1971, Seiten 478— 495*, sowie in der 5 
dort zitierten Literatur. Besonders zur Verhinderung der Silberkorrosion geeignet sind die Entwickler- bzw. 
Kupplerverbindungen ausgewahlt aus der Gruppe p-Hydroxyphenylglycin, 2,4-Diaminophenol, 5-Chlor-2,3-py- 
ridindiol; 1 -(p-Aminophenyl)morpholin. 

Die Entwickler- und Kupplerverbindungen sind vorzugsweise gecoatet d. h. vollstandig mit einem wasser- 
dichten, bei den Reinigungstemperaturen aber leichtldslichen Material ttberzogen, um ihre vorzeitige Oxidation 10 
bei der Lagerung zu verhindern. Bevorzugte Coatingmaterialien, die nach bekannten Verfahren, etwa Schrnelz- 
coatingverf ahren nach Sandvik aus der Lebensmittelindustrie, aufgebracht werden, sind Paraff ine, Mikrowachse, 
Wachse natUrlichen Ursprungs wie Carnaubawachs, Candellilawachs, Bienenwachs, hdherschmelzende Alko- 
hole wie beispielsweise Hexadecanol, Seifen oder Fettsauren. Der Scbmelzpunkt muB so gewfihlt sein, daB sich 
das Coatingmaterial wahrend des Reinigunsganges leicht lost bzw. im Verlauf des Reinigungsganges schnelJ 15 
aufschmilzt Der Schmelzpunkt sollte daber im Bereich zwischen 45° C und 65° C und bevorzugt im Bereich 50° C 
bis 60° C liegen. 

Die Entwickler- und Kupplerverbindungen eignen sich als Silberkorrosions-Inhibitoren prinzipiell in jedem in 
der Technik Qblichen Verfahren bzw. in jeder in der Technik ublichen Vorrichtung. 

Insbesondere eignen sie sich jedoch zur Verhinderung der Silberkorrosion, wenn sie in niederalkalischen 20 
Reinigern zum maschinellen Reinigen von Geschirr enthalten sind; die Korrosion von Tafelsilber wird dadurch 
wirksam verhindert 

Ein weiterer Erfindungsgegenstand sind deshalb niederalkalische Mittel zum maschinellen Reinigen von 
Geschirr, deren 1 Gew.-%ige Losungen einen pH-Wert von 8 bis 11,5, vorzugsweise 9 bis \0JS aufweisen, 
enthaltend 15 bis 60 Gew.-Vo, vorzugsweise 30 bis 50 Gew.-% einer wassertoslichen Builderkomponente, 5 bis 25 
25 Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 15 Gew.-% eines Bleichraitteis auf Sauerstoffbasis, 1 bis 10Gew.-%, vorzugs- 
weise 2 bis 6 Gew.-% eines organischen Bleichmittelaknvators, jeweils bezogen auf das gesamte Mittel, und 
Silberkorrosionsschutzmittel, wobei als Silberkorrosionsschutzmittel Kuppler- und/oder Entwicklerverbindun- 
gen ausgewahlt aus der Gruppe der Diaminopyridine. Aminohydroxypyridine, Dihydroxypyridine, heterocycli- 
schen Hydrazone, Tetraammopyrimidine, Triaminohydroxypyrimidine, Diaminodihydropyrimidine, Dihydroxy- 30 
naphthaline, Naphthole, Resorcine, Pyrazolone, Hydroxychinoline, Aminochinoline und der primaren aromati- 
schen Amine, die in ortho-, meta- oder para-Position eine weitere freie oder mit Q — CVAlkyl- oder C2— Gi-Hy- 
droxyalkylgruppen subsntuierte Hydroxy- oder Aminogruppe haben, enthalten sind. 

Kuppler- und/oder Entwicklerverbindungen sind in den erfindungsgem&Ben Mitteln in einer Gesamtmenge 
von 0,05 bis 6 Gew.-%, vorzugsweise 0,2 bis 2JS Gew.-%, bezogen auf das gesamte Mittel enthalten. 35 

Als wasserldsliche Builderkomponenten kommen prinzipiell alle in maschinellen Geschirreinigungsmitteln 
ttblicherweise eingesetzten Builder in Frage, z. B. polymere Alkaliphosphate, die in Form ihrer alkalischen 
neutralen oder sauren Natrium- oder Kaliumsalze vorliegen kdnnen. Beispieie hierfur sind: Tetranatriumdi- 
phosphat Dinatriumdihydrogendiphosphat, Pentanatriumtriphosphat, sogenanntes Natriumhexametaphosphai 
sowie die entsprechenden Kaliumsalze bzw. Gemische aus Natriumhexametaphosphat sowie die entsprechen- 40 
den Kaliumsalze bzw. Gemische aus Natrium- und Kaliumsalzen. Ihre Mengen liegen im Bereich von bis zu etwa 
35 Gew.-Vo, bezogen auf das gesamte Mittel; vorzugsweise sind die crfindungsgemaBcn Mittel jedoch frei von 
solchen Phosphaten. Weitere mogliche wasserldsliche Builderkomponenten sind z.B. organische Polymere 
nativen oder synthetischen Ursprungs, vor allem Polycarboxylate, die insbesondere in Hartwassersystemen als 
Co-Builder wirken. In Betracht kommen beispielsweise Polyacrylsauren und Copolymere aus Maleins&ureanh- 45 
ydrtd und Acrylsaure sowie die Natriumsalze dieser Polymersauren. HandelsQblicbe Produkte sind z. B. Soka- . 
Ian* CP 5 und PA 30 von BASF, Alcosperse* 1 75 oder 1 77 von Alco, LM W« 45 N und SP02 N von Norsohaas. Zu 
den nativen Polymeren gehoren beispielsweise oxidierte Starke (z. B. Deutsche Patentanmeldung P 42 28 7863) 
und Polyaminosfiuren wie Polyglutaminsaure oder Polyasparaginsaure, z. B.der FinnenCygnus bzw.SRCHEM. 

Weitere mdgliche Builderkomponenten sind natQrlich vorkoromende Hydroxycarbonsauren wie z_ B. Mono-, 50 
Dihydroxybernsteinsaure, a-Hydroxypropions&ure und Gluconsaure. Bevorzugte Builderkomponenten sind die 
Salze der Citronensaure, insbesondere NatriumcitraL Als Natriumcitrat kommen wasserfreies Trinatriumcitrat 
bzw. vorzugsweise Trinatriumcitratdihydrat in Betracht Trinatriumcitratdihydrat kann als fein- oder grobkri- 
stallines Pulver eingesetzt werden. In Abhangigkeit vom letztlich in den erfindungsgemaDen Mitteln eingestell- 
ten pH-Wert kdnnen auch die zu Citrat korrespondierenden Sauren vorliegen. 55 

Als Bleichmittel auf Sauerstoffbasis kommen in erster Linie Natriumperboratmono- und •tetrahydrat oder 
Natriumpercarbonat in Betracht Der Einsatz von Natriumpercarbonat hat Vorteile, da sich dieses besonders 
gilnstig auf das Korrosionsverhalten an Glasern auswirkt Das Bleichmittel auf Sauerstoffbasis ist deshalb 
vorzugsweise ein Percarbonat-Salz, insbesondere Natriumpercarbonat Da Aktivsauerstoff erst bei erhdhten 
Temperaturen von allein seine voile Wirkung entfaltet werden zu seiner Aktivierung in der GeschirrspQlmaschi- 60 
ne sogenannte Bleichmittelaktivatoren eingesetzt. Als Bleichmittelaktivatoren dienen z. B. PAG (Pentaacetyl- 
glucoseX DADHT (l^-Diacetyt*2,4-dioxo-hexahydro-13-5-triazin) und ISA (Isatos&ureanhydrid), vorzugsweise 
jedoch N,N,N\N'-Tetraacetylethylendiamin (TAED). Oberdies kann auch der Zusatz geringer Mengen bekann- 
ter Bleichmittelstabilisatoren wie beispielsweise von Phosphonaten, Boraten bzw. Metaboraten und Metasilika- 
ten sowie Magnesiumsalzen wie Magnesiumsulfat zweckdienlich sein. 65 

Vorzugsweise enthalten die erfindungsgem&Ben Mittel die in ublichen niederalkalischen maschinellen Ge- 
schirreinigungsmitteln enthaltenen Alkalitrager wie z. B. Alkalisilikate, Alkalicarbonate und/oder Alkalihydro- 
gencarbonate. 
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Zu den Oblicherweise eingesetzten Alkalitragern zahlen Carbonate, Hydrogencarbonate und Alkalisilikate mit 
einem Molverhaltnis Si0 2 /M 2 0 (M « Aikaliatom) von 1,5 : 1 bis 2,5 : 1. Alkalisilikate k6nnen dabei in Mengen 
von bis zu 30 Gew.-<to, bezogen auf das gesamte MitteL enthalten sein. Auf den Einsatz der hoch alkalischen 
Metasilikate als Alkalitrager wird vorzugsweise verzichtet Das in den erfindungsgemaBen Mitteln bevorzugt 
5 eingesetzte Aikalitragersystem ist ein Gemisch aus Carbonat und Hydrogencarbonat, vorzugsweise Natrium- 
carbonat und Hydrogencarbonat, das in einer Menge von bis zu 60Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 40Gew.-%, 
enthalten ist Je nachdem, welcher pH-Wert letztendlich gewunscht bzw. eingestellt wird, variiert das Verhaltnis 
von eingesetztem Carbonat und eingesetztem Hydrogencarbonat; Oblicherweise wird jedoch ein Oberschufl an 
Natriumhydrogencarbonat eingesetzt, so daB das Gewicntsverhaltnis zwischen Hydrogencarbonat und Carbo- 

io nat im aligemeinen 1 : 1 bis 15 ; 1 betragL 

Zur besseren Ablosung EiweiB- bzw. Stfirke-haltiger Speisereste werden meist zusatzlich Enzyme wie Protea- 
sen, Amylasen, Lipasen und Cellulasen eingesetzt, beispieisweise Proteasen wie BLAP* 140 der Firma Henkel; 
Optimase«-M-440, Optimase«-M-330, Opticlean«>-M-375, Opticlean»-M-250 der Firma Solvay Enzymes; Maxa- 
cal® CX 450.000, Maxapem* der Firma Ibis; Savinase^ 4,0 T, 6,0 T, 8,0 T der Firma Novo; Esperase* T der Firma 

is Ibis und Amylasen wie Termamyl* 60 T, 90 T der Firma Novo; Amylase-LT* der Firma Solvay Enzymes oder 
Maxamyl® P 5000, CXT 5000 oder CXT 2900 der Firma Ibis; Lipasen wie Lipolase* 30 T der Firma Novo, , 
Cellulasen wie Celluzym* 0,7 T der Firma Novo Nordisk. Ihre Gesamtmengen in den erfindungsgemaBen 
Mitteln liegen bei bis zu 5 Gew.-%, vorzugsweise bis zu 2 Gew.-%. 
Den erfindungsgemaBen Mitteln kdnnen gegebenenfalls auch noch Tenside, insbesondere schwach schaumen- 

20 de nichtionische Tenside zugesetzt werden, die der besseren Abldsung fetthaltiger Speisereste, als Netzmittel, 
als Granulierhilfsmittel oder als Dispergierhilfsmittel zur besseren homogenen Verteilung der vorgenannten 
Silberkorrosionsscbutzmittel in der Spttlflotte und auf den Silberoberflachen dienen. Ihre Menge betragt dann 
bis zu 5 Gew.-%, vorzugsweise bis zu 2 Gew.-%. Oblicherweise werden extrem schaumarme Verbindungen 
eingesetzt Hierzu zahlen vorzugsweise C12— Ci«-AlkylpoIyethylenglykol-polypropylenglykolether mit jeweils 

25 bis zu 8 Mol Ethylenoxid- und Propylenoxideinheiten im MolekOL Man kann aber auch andere als schaumarm 
bekannte nichtionische Tenside verwenden, wie z.B. C12— Cia-Alkylpolyethylenglykol-polybutylenglykolether 
mit jeweils bis zu 8 Mol Ethylenoxid- und Butytenoxideinheiten im MolekQl, endgruppenverschlossene Alkylpo- 
lyalkylenglykolmischethcr sowie die zwar schflumenden, aber dkologisch attraktiven Cb— Ci4-Alkylpolyglucosi- 
de mit einem Polymerisierungsgrad von etwa 1 —4 (z. B. APG* 225 und APG* 600 der Firma Henkel) und/oder 

30 C12— Ci4-Alkylporyethylengrykole mit 3—8 Ethylenoxideinheiten im MolekOL Es sollte eine gebleichte Qualitflt 
verwendet werden, da sonst ein braunes Granulat entsteht Ebenfalls geeignet sind Tenside aus der Familie der 
Glucamide wie zura Beispiel Alkyl-N-Methyl-Glucamide (Alkyl ~ Fettalkohol mit der C-Ketteniange Ce— Cm). 
Es ist teilweise vorteilhaft, wenn die beschriebenen Tenside als Gemische eingesetzt werden, z. B. die Kombina- 
tion Alkylpolyglykosid mit Fettalkoholethoxylaten oder Glucamide mit Alkylpolyglykosiden usw. 

35 Sofern die Reinigungsmittel bei der Anwendung zu stark sch&umen, kdnnen ihnen noch bis zu 6 Gew.-<tf>, 
vorzugsweise etwa 03 bis 4 Gew.-% einer schauradruckenden Verbindung, vorzugsweise aus der Gruppe der 
SilikonGle, Gemische aus Silikondl und hydrophobierter Kieselsaure, Paraffindl/Guerbetalkohole, Paraffine, 
hydrophobierter Kieselsaure, der Bisstearinsaureamide, und sonstiger weiterer bekannter im Handel erhaitliche 
Entschaumer zugesetzt werden. Weitere fakultative Zusatzstoffe sind z. B. Parfumole. 

40 Die erfindungsgemaBen Geschirrspaimittel liegen vorzugsweise als pulverformige, granulare oder tabletten- 
fdrmige Praparate vor, die in an sich Oblicher Weise, beispieisweise durch Mischen, Granulieren. Walzenkom- 
paktieren und/oder durch Spruhtrocknung hergestellt werden kdnnen. 

Zur Herstellung von erfindungsgemaBen Reinigungsmitteln in Tablettenform geht man vorzugsweise derart 
vor, daB man alle Bestandteile in einem Mischer miteinander vermischt und das Gemisch mittels herkdmmlicher 

45 Tablettenpressen, beispieisweise Exzenterpressen oder Rundlauferpressen, mit PreBdrucken im Bereich von 
200 . 10 s Pa bis 1 500 • 10 5 Pa verpreBt Man erhait so problemlos bruchfeste und dennoch unter Anwendungs- 
bedingungen ausreichend schnell Idsliche Tabletten mit Biegefestigkeit von normalerweise Ober 1 50 N. Vorzugs- 
weise weist eine derart hergestelhe Tablette ein Gewicht von 15 g bis 40 g, insbesondere von 20 g bis 30 g auf, 
bei einem Durchmesser von 35 mm bis 40 mm. 

50 Die Herstellung der MaschinengeschirrspOlmittel in Form von nicht staubenden, lagerstabil rieselfahigen 
Pulvern und/oder Granulaten mit hohen SchUttdichten im Bereich von 800 bis 900 g/1 kennzeichnet sich dadurch, 
daB man in einer ersten Verfahrcnsteilstufe die Builder- Komponenten mit wenigstens einem Anteil flUssiger 
Mischungskomponenten unter Erhdhung der SchOttdichte dieses Vorgemisches vermischt und nachfolgend — 
gewQnschtenfalls nach einer Zwischentrocknung — die weiteren Bestandteile des MaschinengeschirrspQImittels, 

S5 darunter die Metallsalze und/oder Metallkomplexe, mit dem so gewonnenen Vorgemisch vereinigt 

Da ein eventueller Alkalicarbonat-Gehalt die Alkalitat des Produktes stark beeinfluBt, muB die Zwischen- 
trocknung so durchgefQhrt werdend dafl der Zerfall des Natriumbicarbonats zu Natriumcarbonat mdglichst 
gering (oder zumindest mdglichst konstant) ist Ein zusatzlich durch die Trocknung entstehender Natriumcarbo- 
nat-Anteil mQBte namlich bei der Formulierung der Granulat-Rezeptur berucksichtigt werden. Niedrige Trock- 

60 nungstemperaturen wirken dabei nicht nur dem Natriumbicarbonat-Zerfall entgegen, sondern erhdhen auch die 
Loslichkeit des granulierten Reinigungsmittels bei der Anwendung. Vorteilhaft ist daher beim Trocknen eine 
Zulufttemperatur, die einerseits zur Vermeidung des Bicarbonat-Zerfalls so gering wie moglich sein solhe und 
die andererseits so hoch wie nfitig sein muB, um ein Produkt mit guten Lagereigenschaften zu erhalten. 
Bevorzugt ist beim Trocknen eine Zulufttemperatur von ca. 80° C Das Granulat selbst sollte nicht auf Tempera- 

65 turen Ober etwa 60° C erhitzt werden. In der ersten Teilstufe des Mischverfahrens wird der Builder in der Regel 
in Abmischung mit wenigstens einer weiteren Komponente des Geschirrsptilmittels mit den Flussigkomponen- 
ten beaufschlagt In Betracht kommt hier beispieisweise eine Vorstufe, in der die Builder-Komponente in 
Abmischung mit Perborat mit den flUssigen nichtionischen Tensiden und/oder der Losung der Duftstoffe 
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beaufschlagt und innig vcrmischt wird. Nachfolgend werden die resUichen Komponenten zugcgeben und jias 
Gesamtgemisch in der Mischvorrichtung durchgearbeitet und Komogenisiert Die Mitverwendung zusatziicher 
Flussigkeitsmengen. insbesondere also der Einsatz von zusatzlichem Wasser, ist hier in der Regel nicht erforder- 
lich. Das angefallene Stoffgemisch liegt dann als rieselfahiges nicht staubendes Pulver der gewunschten hohen 
SchQttdichte etwa im Bereich von 800 bis 900 g/l vor. 5 

Die Vofgranulate werden dann mit den noch fehlenden Komponenten des Geschirrspulmittels, darunter 
MetaJlsalze und/oder Metallkompiexe, zum Fertigprodukt abgemischt Die Mischzeit liegt in alien hier darge- 
steliten Fallen sowohl in der Vorstufe der verdichtenden Abmischung unter EinfluB von FlOssigkomponemen 
wie in der nachfolgenden Endabmischung mit den weiteren Komponenten im Bereich weniger Minuten, bei- 
spiels weise im Bereich von 1 bis 5 Minutea 

In einer besonderen Ausfuhrungsform kann es bei der Herstellung von feinen Gramilatkomern zweckm&Big 
sein, durch Abpudern der Oberflache des gebildeten Granulatkorns eine weiterfuhrende Stabilisierung und 
Egalisierung einzustellen. Geetgnet sind hiemi insbesondere geringe Anteile an Wasserglaspulver bzw. pulver- 
formigem Alkalicarbonat . t 

Die zu verwendenden Mittel kdnnen sowohl in HaushaltsgeschirrspOlmaschinen wie in gewerblicnen Spulma- is 
schinen eingesetzt werden. Die Zugabe erfolgt von Hand oder mittels geeigneten Dosiervorrichtungen. Die 
Anwendungskonzentrationen in der Reinigungsflotte betragen etwa 2 bis 8 g/l, vorzugsw*ise 2 bis 5 g/l 

Das SpUlprogramm wird im allgemeinen durch einige auf den Reinigungsgang folgende Zwischenspttlgange 
rait klarem Wasser und einem Klarspulgang mit einem gebrauchlichem Klarspulmittel erganzt und beendeL 
Nach dem Trocknen erhait man nicht nur ein vflllig sauberes und in hygienischer Hinsicht einwandfreies 20 
Geschirr, sondern vor allem auch hellglanzende Silberbesteckteile. 

Beispiele 

I.) Silberldffel (Typ WMF. Hotelbesteck, Form Berlin) wurden mit einem Silberreiniger gereinigt, mit Benzin 23 
entfettet und getrocknet Dann wurde eine Geschirreinigerlosung aus 500 g ? 35°C warmen Wassers mit I6°d und 
23 g eines Reinigers (1) bereitet. AnschlieBend wurden Silberkorrosionsschutzmittel A bis D in einer Menge von 
25 bis 125 g (entsprechend End-Konzentrationen von 50 bis 250 mg/1) zugegeben. Dann wurden die Silberldffel 
eingetaucht und die Losung auf 65°C erwarmt Nach ca. 20 Minuten war die Endteraperatur von 65°C erreicht; 
die Silberldffel wurden dann noch 10 Minuten lang in der Losung belassen, anschlieBend entnommen, mh 30 
Wasser abgespOk und visuell beurteilt Dazu wurden die Anlauffarben im Bereich 0 bis 4 bewertet: 
(0 » kein Aniauf ea 1 « leichte Gelbf arbung, 2 - starkere Gelbfarbung, 3 - ganzflachige Gold- bis Braunfar- 
bung, 4 = Violett- bis Schwarzf arbung der Loffel). Die Ergebnisse sind Tabelle I zu entnehmen. 

M Zusammensetzung des Reinigers 35 



Soda 


8 Gew.-% 


NaHCOj 


31 Gew.-Vo 


Trinatriumcitratdihydrat 


45 Gew.-°/o 


Na-percarbonat 


10Gew.-o/o 


TAED 


2 Gew.-% 


Fettalkoholethoxylat (Dehydol LS 2, 


0 t 75 Gew.-% 


Fa.Henkel) 


0,75 Gew.-yo 


Alkyloligoglucosid (APG 225, Fa. 


Henkel) 


1 Gew.-% 


Protease 


Amylase 


1 Gew.-% 
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TabeUe 1 





Konz. [mg/1] 


Bewertung 


A p-Hydroxyphenylglycin 


50 


0 


250 


0 


B 2 , 4-D i ami nopheno 1 


50 


0 


250 


0 


C 5-Chlor-Z,3-pyriaindioi 


50 


0 


250 


0 


D l-(p-Aminophenyl)-morpholin 


50 


3 


150 


0 


250 


0 



II. Es wurden maschinelle Geschirrspulmittel der folgenden Zusammensetzungcn hergestellt (siehe Tabelle 2). 
Als Silberkorrosionsschutzmittel wurden dabei die Verbindungen A bis D eingesetzt: 
A p-Hydroxyphenylglycin 
B 2,4-Diaminophenol 
C 5-ChIor-23-pyridindioI 
D l-(p-Aminophenyl)-morpholin. 

Jeweils drei Ldffel wurden dann in den Besteckkorb einer HausbaltsgeschirrspCUmaschine (HGSM) Typ Bosch 
S 712 gegeben. Das Reintgungsprogramm (65° C 16° dH) wurde nun gestartet und dem Reinigungsgang 50 g 
einer Anschmutziing ^ sowie 30 g eines Reinigers 1 bis 20 direkt in die Maschinc dosiert Nach Beendigung des 
SpOJ- und Trocknungsvorganges wird die HGSM fur 10 Minuten geoffnet, die Maschine wieder geschiossen und 
erneut in der gieichen Weise gespult Nach dem 10. SpQlgang wurden die Ldffel entnommen und bewertet Dazu 
wurden die AnlaufFarben im Bereich von 0 bis 4 bewertet 

( 2 ) Zusammensetzung der Anschmutzung 



Ketchup: 25 g 

Senf (extra scharf): 25 g 

Bratenso&e: 25 g 

Kartoffelstarke: 5 g 

Benzoesaure: 1 g 

Eigelb: 3 Stuck 

Milch: 1/21 

Margarine: 92 g 

Stadtwasser: 608 ml 
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Die Silberldffel wurden durchweg mit 0, d. h. Tcein Anlaufen w t bewertet 

Identische Zusaxnmensetzungen, jedoch jewcils ohne Silberkorrosionsschutzmittel A— D, verursachten auf 
Silberiaff eln Gelb- bis Violettfarbungen (Bewertung: 2 bis 4). 

PatentansprUche 

1. Verwendung von Kuppter- und/oder Entwicklerverbindungen zur Vcrhinderuog der Silberkorrosion, 
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dadurch gekennzeichnet daB die Kuppler- bzw. Entwicklerverbmdungen ausgewahlt sind aus der Gruppe 
der Diarainopyridine, Anunohydroxypyridine, Dihydroxypyridine, heterocyciischen Hydrazone, Tetraami- 
nopyrimidine, Triaminohydroxypyrimidinc Diaminodihydropyrimidine. Dihydroxynaphthaline, Naphthoic, 
Resorcine, Pyrazolone, Hydroxychinoline, Aminochinoline und der primaren aromatischcn Amine, die in 
ortho-, meta- oder para-Position eine weitere freie oder mit Ci — O-Alkyl- oder C:— Q-Hydroxyalkylgrup- 
pen substituierte Hydroxy- oder Aminogruppe haben. 

2. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet daB die Kuppler- bzw. Entwicklerverbindung 
ausgewahlt ist aus der Gruppe p-Hydroxyphenylgrycin, 2,4-Diaminophenol, 5-Chlor-23-pyridindioI, 1 -{p- A- 
minophenyQ-morpholin. 

3. Verwendung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Kuppler- und/oder Entwicklerver- 
bindungen in niederalkaiischen Reinigerzubereitungen zum maschinellen Reinigen von Geschirr enthalten 
sind. 

4. Niederalkalisches Mittel zum maschinellen Reinigen von Geschirr, dessen 1 Gew.-%ige Ldsung einen 
pH-Wert von 8 bis 1 1,5, vorzugsweise 9 bis 104 aufweist enthaltend 15 bis 60 Gew.-%, vorzugsweise 30 bis 
50 Gew.-% einer wasserloslichen Builderkomponente, 5 bis 25 Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 15 Gew.-% 
eines Bleichmittels auf Sauerstoffbasis, 1 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 2 bis eGew.-tft eines organischen 
Bleichmittelaktivators, jcweils bezogen auf das gesamte Mittel, und SilberkorrosionsschutzmitteL dadurch ^ 
gekennzeichnet, daB als Silberkorrosionsschutzmittel Kuppler- und/oder Entwicklerverbindungen ausge- 
wahlt aus der Gruppe der Diaminopyridine, Aminohydroxypyridine, Dihydroxypyridine, heterocyclischen 
Hydrazone, Tetraaminopyrimidine, Triaminohydroxypyrimidine, Dianunodihydropyrimidine, Dihydroxy- 
naphthaline, Naphthoic Resorcine, Pyrazolone, Hydroxychinoline, Aminochinoline und der primaren aro- 
matischen Amine, die in ortho-, meta- oder para-Position eine weitere freie oder mit Q— C4-Alkyl- oder 
C2— C4-Hydroxyalkylgruppen substituierte Hydroxy- oder Aminogruppe haben, enthalten sind. 

5. Mine) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Kuppler- bzw. EntwickJerverbindungen ausge- 
wahlt sind aus der Gruppe p-Hydroxyphenylglycin, 2,4-Diaminophenol 5-Chlor-2^-pyridindiol l-{p-Ami- 
nophenyl)morpholin. 

6. Mittel nach Anspruch 4 und 5, dadurch gekennzeichnet daB die Kupplerund/oder Entwicklerverbindun- 
gen in einer Menge von 0,05 bis 6 Gew.-% vorzugsweise 0,2 bis 23 Gew.-%, bezogen auf das gesamte 
Mittel, enthalten sind. 

7. Mittel nach Anspruch 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die wasserlosliche Builderkomponente ein 
Salz der Citronensaure, vorzugsweise Natriumcitrat, ist 

8. Mittel nach Anspruch 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet daB das Bleichmittel auf Sauerstoffbasis ein 
Percarbonat-Salz, vorzugsweise Natriumpercarbonat ist 

9. Mittel nach Anspruch 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet daB der organische Bleichmittelaktivator 
N,N,N',N'-Tetracetylethylendiamin (TAED) ist 

10. Mittel nach Anspruch 4 bis 9, dadurch gekennzeichnet daB es ein Alkalitragersystem enthaltend 
Carbonat und Hydrogencarbonat vorzugsweise Natriumcarbonat und Natriumhydrogencarbonat in einer 
Menge von bis zu 60 Gew.-%, vorzugsweise 10 bis 40 Gew.-% bezogen auf das gesamte Mittel enthslt 

11. Mittel nach Anspruch 4 bis 10, dadurch gekennzeichnet daB es Enzyme in einer Menge von bis zu 
5 Gew.-Vo, vorzugsweise bis zu 2 Gew.-%, bezogen auf das gesamte Mittel, enth&lt 

12. Mittel nach Anspruch 4 bis 11, dadurch gekennzeichnet daB es Tenside, vorzugsweise schwach schau- 
mende nichtionische Tenside, in einer Menge von bis zu 5 Gew.-%, vorzugsweise bis zu 2 Gew.-%, enthalt 

13. Tablettenformiges Mittel nach Anspruch 4 bis 12, dadurch gekennzeichnet daB es durch Vermischen 
aller seiner Bestandteile in einem Mischer und Verpressen des Gemisches mitteis einer Tablettenpresse bei 
PreBdrucken von 2 - I0 7 Pa bis 1,5 • 10 s Pa erhaltlich ist 

14. Pulver- oder granulatformiges Mittel nach Anspruch 4 bis 12, dadurch gekennzeichnet daB es eine 
Schuttdichte von 750 g/I bis 1000 g/1 aufweist. 



